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Sommario  
L’attività di ricerca oggetto del presente documento prevede lo sviluppo di tecnologie per il riutilizzo 
sostenibile della CO2 per la produzione di combustibili liquidi e gassosi. Complessivamente, il principale 
risultato atteso dall’attività è lo sviluppo di un prototipo sperimentale per lo sviluppo, su scala pilota, processi 
di sintesi di metano, metanolo e dimetiletere (DME) mediante l’idrogenazione catalitica della CO2, derivante 
da processi di cattura, con idrogeno prodotto dal surplus di generazione elettrica da fonte rinnovabile. Tale 
sviluppo consentirà un’ottimizzazione del processo finalizzata a una riduzione dei costi di investimento e 
operativi e all’acquisizione di dati sperimentali per lo studio delle integrazioni con altre tecnologie di 
generazione elettrica da fonti fossili e rinnovabili. I progressi attesi sono strettamente legati alla flessibilità 
delle nuove apparecchiature sperimentali, pensate per colmare il maggior numero possibile di lacune dello 
sviluppo tecnologico.  

Il presente documento riporta le attività svolte nella linea di attività LA 3.20 - “Power-to-Gas/Liquid 
“Realizzazione dell’impianto sperimentale P2G/L” del piano triennale di realizzazione 2019-2021. Nello 
specifico vengono descritte le attività di realizzazione e installazione dell’impianto P2G/L (denominato 
Power-to-Fuels), compresi i sistemi ausiliari di nuova costruzione e l’adeguamento di quelli esistenti.  
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Allegato 1: Relazione di calcolo strutturale 
Vinci Technologies (Ing. Orrù) 
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Sommario 
La presente attività di ricerca si inquadra nello sviluppo di tecnologie per il riutilizzo sostenibile della CO2, 
generata o catturata, per la produzione di combustibili liquidi e gassosi. Complessivamente, il principale 
risultato atteso dall’attività è lo sviluppo di una infrastruttura dedicata ai processi di sintesi di metano, 
metanolo e DME mediante l’idrogenazione catalitica della CO2, derivante da processi di cattura, con idrogeno 
prodotto dal surplus di generazione elettrica da fonte rinnovabile. Tale sviluppo consentirà un’ottimizzazione 
del processo finalizzata a una riduzione dei costi di investimento e operativi e all’acquisizione di dati 
sperimentali per lo studio delle integrazioni con altre tecnologie di generazione elettrica da fonti fossili e 
rinnovabili. I progressi attesi sono strettamente legati alla flessibilità delle apparecchiature sperimentali, 
pensate per colmare il maggior numero possibile di lacune dello sviluppo tecnologico.  
Il presente documento riporta le attività svolte nella linea di attività LA 3.20 - “Power-to-Gas/Liquid 
“realizzazione dell’impianto pilota e sperimentazione” del piano triennale di realizzazione 2019-2021.  
Nello specifico, vengono descritte le prove di appoggio eseguite in parallelo alla fase di realizzazione 
dell’impianto prototipale e necessarie per l’ottimizzazione dell’esercizio sperimentale: 
- Le prove di appoggio sull’impianto bench-scale XtL hanno permesso di verificare le condizioni ottimali 

di funzionamento di alcuni catalizzatori e analizzare alcuni aspetti particolari del processo, per 
ottimizzare le sperimentazioni nell’impianto P2G/L limitandole alle condizioni operative più 
significative per contenere sia i tempi che i costi.  

- Le prove di appoggio sull’impianto di cattura della CO2 hanno consentito di completare l’analisi globale 
del processo e di valutare la possibilità di integrare il nuovo impianto prototipale con la sezione 
(esistente) di separazione della CO2.  

Nel documento sono inoltre descritte le attività preliminari finalizzate alla messa a punto delle singole 
apparecchiature, alla verifica funzionale e al collaudo dei vari componenti costituenti l’impianto P2G/L 
denominato “Power-to-Fuels” e dei relativi sistemi ausiliari. Il documento contiene anche la descrizione delle 
procedure di funzionamento, costituite dalla fase di avviamento, operativa e spegnimento dell’impianto, che 
verranno adottate durante le campagne sperimentali.  


